Per lavorazioni grossolane: Boride RUBY  pjotre per lucidatura Boride RUBY

Disponibile in confezioni, contenuto 12 pezzi

12 pezzi
Misure Grana | N°d'ordine €/pezzo
3x6x150 60 13-74213
[ ] 80 13-74313

100 13-74513
150 13-74613
220 13-74813

3x13x150 60 13-74217
_ 80 13-74317
100 13-74517
150 13-74617
220 |13-74817

RUBY 6 x6x150 60 13-74229

) ' ' o . 80 13-74329
Sl'atla gBranz SIS lg C’Imen'SIOI:I dellcllq' 100 13-74529
pietra Boride Ru y.mamfes. ano chia- 50 P—
ramente che non si tratta di una pietra

; o L 220 13-74829
destinata alle operazioni sensibili di

superfinitura. 6x13x150 60 13-74233
. 80 13-74333
Ruby permette di asportare una 100 374533

grande quantita di materiale in tem-
pi molto brevi. Lusura & moderata,
garantendo pur sempre che il punto

150 13-74633
220 13-74833

% di ingranamento dis’ponga sempl.’e qi 6% 25 x 150 60 13-74243

£ grana frescq. Non s 'Impasta e quutwcll 0 370343
= e adatta agli amanti della lavorazio-

2 ne a secco. 100 13-74543

g 150 13-74643

'g Ruby e particolarmente utile quando 220 13-74843
S si desidera lavorare con pietre di di-

mensioni piuttosto grandi. La pietra  13x13x150 60 13-74241

Ruby piu grande di tutte arriva ad una 80 13-74341

grandezza di 50 x 25 mm con una lun- 100 13-74541

ghezza di 200 mm. Un attrezzo con un 150 13-74641

bel potere abrasivo. 220 13-74841

13 x 25 x150 60 13-74245

80 13-74345

100 13-74545

150 13-74645

220 13-74845

25 x50 x 200 60 13-74253
100 13-74553
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Proprieta delle pietre per lucidatura Boride
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Proprieta | <| <| Ul U Ulo|lx|k+|RF|<| S| a| x|
Materiale
Acciaio per utensili X | x| x| x| x| x| x| x| x|x|[x|[x]|x]|x]|x]|x
Alluminio X X | x X X X
Materiali non-ferrosi X X X X X X
Acciaio inox X X X X X X
Struttura di erosione X | X X | x X X | x
Applicazione
5 = Pre-lavorazione 4141 4443445144400 |5]|5
0 = Lavorazione finale ojo|3|12|2|1|2|1]|2 2 515 0
Finitura di precisione X X | x| x| x| x r___m
Consumo
5 = rapido; 0 = lento |l|4|3|3|4|3|5|5|3|2|2|4|2|5|4|3
Velocita d'asportazione
5 =rapido; 0 = lento |l|4|4|4|4|4|4|1|4|3|3|3|3|3|5|5

Durezza legante

5 = duro; 0 = morbido |5|2|3|3|2|3|2|o|3|4|3|2|3|2|4|4 *

Impiego
Lavorazioni manuali X | x| x| x| x| x| x| x| x| x|x]|x]|x]|x]|x]|x
Limatrici manuali X | x| x| x| x|x X | x| x| x| x| x| x|x E
. , - —

Apparecchi ad ultrasuoni X X X I Sop
Asecco X X | x| x| x X X X | x — —
Ad umido X | x| x| x| x| x| x X | x| x| x| x| x| x
Impregnante
Legante di resina sintetica | x i

L Ve
Impregnate d'olio
Speciale X | x X | x

@ 134 | Technology&Solutions Srl - Telefono +39 0719202720 - info@tecsolutions.it



