RASP

RASP ¢ il termine inglese per limare o
raspare. In considerazione della quan-
tita di materiale asportato possiamo
tranquillamente parlare del raspare.

RASP asporta una notevole quantita
di materiale, lasciando le superfici con
una finitura sorprendentemente liscia.
Non solo su quasi tutti gli acciai, ma
anche sull'alluminio.

RASP rimuove rapidamente la super-
ficie bianca che si presenta dopo l'e-
rosione e lascia la superficie con una
buona finitura.

RASP viene imbevuto gia nel corso
della sua produzione con uno speciale
lubrificante. In tal modo le pietre sono
subito pronte ad essere utilizzate, ma
possono essere comunque impiegate
anche a umido.

RASP si adatta abbastanza veloce-
mente alla forma, presentando un'u-
sura moderata.

RASP vengono utilizzate a mano op-
pure con una limatrice.

Pietre per lucidatura Boride RASP

Disponibile in confezioni, contenuto 12 pezzi

12 pezzi
Misure Grana N° d'ordine €/pezzo
3x6x150 150 13-56230
[ | 220 13-56320
320 13-56410
400 13-56500
600 13-56590
6 X6 X150 150 13-56260
. 220 13-56350
320 13-56440
400 13-56530
600 13-56620
6x13x150 150 13-56270
- 220 13-56360
320 13-56450
400 13-56540
600 13-56630
13x13x 150 150 13-56290
220 13-56380
320 13-56470
400 13-56560
600 13-56650
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Proprieta delle pietre per lucidatura Boride
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Proprieta | <| <| Ul U Ulo|lx|k+|RF|<| S| a| x|
Materiale
Acciaio per utensili X | x| x| x| x| x| x| x| x|x|[x|[x]|x]|x]|x]|x
Alluminio X X | x X X X
Materiali non-ferrosi X X X X X X
Acciaio inox X X X X X X
Struttura di erosione X | X X | x X X | x
Applicazione
5 = Pre-lavorazione 4141 4443445144400 |5]|5
0 = Lavorazione finale ojo|3|12|2|1|2|1]|2 2 515 0
Finitura di precisione X X | x| x| x| x r___m
Consumo
5 = rapido; 0 = lento |l|4|3|3|4|3|5|5|3|2|2|4|2|5|4|3
Velocita d'asportazione
5 =rapido; 0 = lento |l|4|4|4|4|4|4|1|4|3|3|3|3|3|5|5

Durezza legante

5 = duro; 0 = morbido |5|2|3|3|2|3|2|o|3|4|3|2|3|2|4|4 *

Impiego
Lavorazioni manuali X | x| x| x| x| x| x| x| x| x|x]|x]|x]|x]|x]|x
Limatrici manuali X | x| x| x| x|x X | x| x| x| x| x| x|x E
. , - —

Apparecchi ad ultrasuoni X X X I Sop
Asecco X X | x| x| x X X X | x — —
Ad umido X | x| x| x| x| x| x X | x| x| x| x| x| x
Impregnante
Legante di resina sintetica | x i

L Ve
Impregnate d'olio
Speciale X | x X | x
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