Pietre per lucidatura Boride PC
Disponibile in confezioni, contenuto 12 pezzi

12 pezzi
Misure Grana N° d'ordine €/pezzo
3x6x150 150 13-59230
[ 220 13-59330
320 13-59530
400 13-59630
600 13-59730
3x13x150 150 13-59240
[ 220 13-59340
320 13-59540
PC 400 13-59640
600 13-59740
La pietra Boride PC e stata sviluppata
dopo numerosi esperimenti condotti _4x4x150 150 13-59215
in collaborazione con rinomati pro- D 220 13-59315
duttori di articoli abrasivi. 320 13-59515
400 13-59615
Ilrisultato e una pietra quasi morbida 600 13-59715
che si consuma piuttosto rapidamen-
te, producendo perd una superficie ¢, 6. 150 150 13-59250
sgnsazionale e velocemente lucida- D 520 13-59350
bile.
320 13-59550
v La pie.t‘ra PC é gdattu aq acciai per Zgg E:iijﬁg
S utens:lll, ‘u‘llumllmo, metall: \non fgrrgs:
£ ed acciai inossidabili. Non e consiglia-
E ta per lasportazione dello strato su- 4, 13,150 150 13-59260
E perficiale dopo l'erosione. I:l 520 1359360
E La pietra Boride PC va usata in ogni 320 13-59560
S caso in abbinamento ad un lubrifican- 400 13-59660
te. 600 13-59760
6 x 25 x150 150 13-59265
I:] 220 13-59365
D> 320 13-59565
400 13-59665
600 13-59765
Consigliamo:
L'Universal Liquid del
Maialino Salvadanaio.
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Proprieta delle pietre per lucidatura Boride
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Proprieta | <| <| Ul U Ulo|lx|k+|RF|<| S| a| x|
Materiale
Acciaio per utensili X | x| x| x| x| x| x| x| x|x|[x|[x]|x]|x]|x]|x
Alluminio X X | x X X X
Materiali non-ferrosi X X X X X X
Acciaio inox X X X X X X
Struttura di erosione X | X X | x X X | x
Applicazione
5 = Pre-lavorazione 4141 4443445144400 |5]|5
0 = Lavorazione finale ojo|3|12|2|1|2|1]|2 2 515 0
Finitura di precisione X X | x| x| x| x r___m
Consumo
5 = rapido; 0 = lento |l|4|3|3|4|3|5|5|3|2|2|4|2|5|4|3
Velocita d'asportazione
5 =rapido; 0 = lento |l|4|4|4|4|4|4|1|4|3|3|3|3|3|5|5

Durezza legante

5 = duro; 0 = morbido |5|2|3|3|2|3|2|o|3|4|3|2|3|2|4|4 *

Impiego
Lavorazioni manuali X | x| x| x| x| x| x| x| x| x|x]|x]|x]|x]|x]|x
Limatrici manuali X | x| x| x| x|x X | x| x| x| x| x| x|x E
. , - —

Apparecchi ad ultrasuoni X X X I Sop
Asecco X X | x| x| x X X X | x — —
Ad umido X | x| x| x| x| x| x X | x| x| x| x| x| x
Impregnante
Legante di resina sintetica | x i

L Ve
Impregnate d'olio
Speciale X | x X | x
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