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 T2

grazie ad uno speciale impregnante, 
la pietra T2, di media durezza, asporta 
velocemente il materiale, producendo 
una superficie satinata. Pietra specia-
le adatta agli acciai inossidabili e agli 
acciai per stampi altolegati.

Pietre per lucidatura Boride T
Disponibile in confezioni, contenuto 12 pezzi

12 pezzi

Misure Grana N° d‘ordine €/pezzo

3 x 6 x 150 150 13-36912

220 13-37108

320 13-37304

400 13-37504

600 13-37700

3 x 13 x 150 150 13-36916

220 13-37112

320 13-37316

400 13-37508

600 13-37704

6 x 6 x 150 150 13-36928

220 13-37124

320 13-37324

400 13-37520

600 13-37716

6 x 13 x 150 150 13-36932

220 13-37128

320 13-37328

400 13-37524

600 13-37736

13 x 25 x 150 150 13-36952

220 13-37148

320 13-37348

400 13-37544

600 13-37740
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Proprietà delle pietre per lucidatura Boride

Proprietà AB AM
-2

AO CS
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D
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PC RU
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Materiale

Acciaio per utensili x x x x x x x x x x x x x x x x

Alluminio x x x x x x

Materiali non-ferrosi x x x x x x

Acciaio inox x x x x x x

Struttura di erosione x x x x x x x

Applicazione

5 = Pre-lavorazione 4 4 4 4 4 3 4 4 5 4 4 4 0 0 5 5

0 = Lavorazione finale 0 0 3 2 2 1 2 1 2 2 5 5 0

Finitura di precisione x x x x x x

Consumo

5 = rapido; 0 = lento 1 4 3 3 4 3 5 5 3 2 2 4 2 5 4 3

Velocità d’asportazione

5 = rapido; 0 = lento 1 4 4 4 4 4 4 1 4 3 3 3 3 3 5 5

Durezza legante

5 = duro; 0 = morbido 5 2 3 3 2 3 2 0 3 4 3 2 3 2 4 4

Impiego

Lavorazioni manuali x x x x x x x x x x x x x x x x

Limatrici manuali x x x x x x x x x x x x x x

Apparecchi ad ultrasuoni x x x

A secco x x x x x x x x x

Ad umido x x x x x x x x x x x x x x

Impregnante

Legante di resina sintetica x

Impregnate d’olio

Speciale x x x x


